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Mit der Weiterentwicklung der industriellen Fertigung sehen

Giovanni Negri

CEO Prima Industrie

sich die Unternehmen mit steigender Komplexitat und kiirzeren
Vorlaufzeiten konfrontiert. Die wachsende Nachfrage nach
maBgeschneiderten Produkten erfordert eine schnelle Anpassung
an neue Kundenbediirfnisse bei gleichzeitiger Wahrung hoher
Effizienz- und Qualitatsstandards. Diese Komplexitat wird noch
verstarkt durch den harten globalen Wettbewerb, der standige
Innovation bei gleichzeitigem Kostenmanagement und einem
erheblichen Mangel an qualifizierten Arbeitskraften und durch die
Notwendigkeit, nachhaltige Verfahren einzufihren, erfordert.

Wir wissen, dass die Bewaltigung dieser Herausforderungen
Uber den Einsatz modernster Blechbearbeitungsmaschinen
hinausgeht: Es bedarf gezielter dynamischer Lésungen.
Fortschrittliche Technologien werden benétigt, um
Produktionsprozesse mit einem integrierten und modularen
Ansatz zu optimieren. Auf diese Weise konnen Unternehmen
schrittweise skalieren und das Wachstum an die verfligbaren
Finanzmittel und die Marktnachfrage anpassen. Eine solche
strategische Flexibilitat ist unerldsslich, umin einer sich schnell
verdndernden Branche wettbewerbsfahig zu bleiben.

Diese Ausgabe von Power Line konzentriert sich auf fortschrittliche
Schneidtechnologien, einschlieBlich 2D-Laserschneiden, Stanzen,
und kombinierte Systeme - unverzichtbare Werkzeuge fir das
Management der heutigen Fertigung.

Auf der Grundlage von Kundenerfahrungen und unserem
Fachwissen, untersuchen wir, welche Schneidtechnologie
am besten zu den spezifischen Anforderungen passt, um die
Komplexitat der heutigen Zeit effektiv zu vereinfachen.

In dieser Ausgabe stellen wir auBerdem ,Blechinspirationen”
vor, eine neue Rubrik, in der Designer vorgestellt werden, die
die Grenzen der Kreativitat mit Blech ausloten und das Potenzial
unserer Technologien demonstrieren. Mitihren Erfahrungen
wollen wir Ihre Leidenschaft fir die kiinstlerischen und
funktionalen Mdglichkeiten der modernen Blechverarbeitung
wecken, die Industrie und Kunst, Prazision und Kreativitat
miteinander verbindet.

Wir engagieren uns fiir die Optimierung ihrer Prozesse und sichern
ihren Erfolgin der sich standig weiterentwickelnden Welt der
modernen Fertigung.
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Laut Transparency Market Research (2023), wird der weltweite
Markt fir Blechbearbeitungsdienstleistungen, derim Jahr 2022
auf 4,2 Milliarden US-Dollar geschatzt wurde, bis zum Jahr 2031
voraussichtlich 6,1 Milliarden US-Dollar erreichen.

Dieses Wachstum wird durch die steigende Nachfrage nach
leichten, stabilen und prazisen Komponenten in der Bauindustrie,
der Luft-und Raumfahrttechnik und der Ristungsindustrie
angetrieben.

Der 2023 Sheet Metal Machinery Market Report von Cognitive
Market Research? hebt hervor, dass das Segment der
Metallschneidanlagen im Vergleich zu den Segmenten Umform,
SchweiBen und anderen, héhere Wachstumsraten aufweist. Dies
ist groBtenteils auf die sich weiterentwickelnden Anforderungen
der Automobil-und Luftfahrtindustrie zurtickzufihren, welche
Prazision, Effizienz und die Fahigkeit, mit fortschrittlichen
Materialien zu arbeiten, erfordern. Mit dem Einzug neuer
Materialienin die Produktion wird erwartet, dass Bereiche

wie die Elektrifizierung von Fahrzeugen und intelligente
Maschinen die Nachfrage nach innovativen Schneidtechnologien
ankurbeln werden. Der HLK-Sektor ist weiterhin ein wichtiger
Trend, wahrend die Bau- und Infrastrukturindustrie ebenfalls
expandieren. Da diese Sektoren die Grenzen von Design und
Funktionalitat immer weiter verschieben, miissen Hersteller ihre
Anlagen aufriisten, um die Produktion von komplexeren und
spezialisierten Teilen zu ermdglichen.

Um die Trends in der Blechbearbeitungsindustrie besser zu
verstehen und den Unternehmen zu helfen, sich in der Vielzahl der
ihnen zur Verfligung stehenden Technologien zurechtzufinden,
haben wir unsere Experten Giulio Amore und Marko Piirto

von Prima Power befragt. Ihre Erkenntnisse helfen dabei, die
wichtigsten Kréafte, die die Branche pragen, zu verdeutlichen und
herauszufinden, wie man fortschrittliche Schneidtechnologien
effektiv fir das Wachstum nutzen kann.

1 Quelle: Transparency Market Research, Dezember 2023
2 Quelle: Cognitive Market Research, Sheet Metal Machinery Market Report, 2023
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Wie haben sich lhrer Erfahrung nach, die Kundenbediirfnisse
im Laufe der Zeit verandert? Gibt es neue Trends, die sich
abzeichnen?

Marko Piirto - Stanzen, Kombi, Schere

In den letzten Jahren hat der Bedarf an ganzheitlicher

Effizienz zugenommen, wozu die Reduzierung des Strom-

und Gasverbrauchs, die Optimierung von Materialien und die
Verschlankung von Produktionsablaufen gehdéren. Infolgedessen
ist die Nachfrage nach hochgradiger Automatisierungin
verschiedenen Branchen deutlich gestiegen. Moderne
Blechfertigungen erfordern heute eine Automatisierung, von der
Werkstatt bis hin zu den Back-Office-Funktionen. Selbst kleinere
Firmen, die friiher durch Kosten-und Komplexitédtsaspekte
entmutigt wurden, erkennen jetzt die wirtschaftliche
Machbarkeit und Einfachheit der heutigen Lésungen. Wir
nutzen unser umfassendes Know-how, um nachhaltige digitale
Produktionslésungen und eine umfassende 360-Grad-Sicht auf
den Produktionsprozess anzubieten.

Giulio Amore - 2D Laser

Heute konzentriert sich der Markt stark auf Automatisierung

und Integration, Bereiche, in denen wir uns schon immer
ausgezeichnet haben und die tief in unserer DNA verankert

sind. Unsere Kompetenzliegt in der nahtlosen Integration von
Maschinen, insbesondere durch die direkte Automatisierung von
Linien, einem Schlisselfaktor bei der Wahl unserer Maschinen.

Im Gegensatz zu anderen Losungen auf dem Markt, bei denen die
Maschinen einfach nur an ein Lager angeschlossen werden, bietet
unsere einzigartige Funktion eine direkte Integration vom Stanzen
bis hin zum Biegenin einer Linie, und fungiert somit als komplettes
Logistikzentrum. Dartber hinaus gibt es eine zunehmende
Verlagerung hin zu vernetzten intelligenten Fabriken. Urspriinglich
lag der Schwerpunkt auf der Vernetzung von Maschinen. Jetzt
geht es darum, diese Konnektivitat zu nutzen, um die Effizienz zu
steigern und den Wartungsaufwand zu minimieren.
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Welche einzigartigen Vorteile bieten das 2D-Laserschneiden und
kombinierte Technologien (Stanz-Laser und Stanz-Scheren) fiir

das Schneiden von Blechen?

Marko Piirto - Stanzen, Kombi, Schere

Unsere kombinierten Losungen bieten eine bemerkenswerte
Genauigkeit und hohe Tonnage. Durch den Einsatz von
ausschlieBlich servoelektrischer Technologie bieten unsere
Stanz-Scher-und Stanz-Laser-Lésungen auBerdem eine
erhebliche Reduzierung der Stilickkosten. SchlieBlich ermdglicht
unser modularer Aufbau eine nahtlose Erweiterung, von einzelnen
Anlagen bis hin zu vollautomatischen Systemen. Integration ist
einunschatzbarer Vorteil flr alle unsere Lésungen, nicht nur fir
kombinierte Technologien.

Giulio Amore - 2D Laser

Die 2D-Lasertechnologie bietet eine auBergewdhnliche
Materialflexibilitat, da sie verschiedene Formen, Dicken und
Geometrien mit nur einem Werkzeug und ohne aufwéandiges
Risten bearbeitet. Ob dicker Baustahl mit bis zu 30 mm,

oder dinner Edelstahl mit nur 1 mm - ein 2D-Laser kann alles
bearbeiten, von Aluminium Gber Messing und Kupfer bis hin zu
verschiedenen Stahlsorten. Diese Vielseitigkeit hat in den letzten
Jahrzehnten zum Erfolg beigetragen, ebenso wie Prazision,
Geschwindigkeit und einfache Integration in automatisierte
Systeme. AuBerdem lassen sich mit der Faserlasertechnologie
erhebliche Energieeinsparungen erzielen.

Welches sind die typischen Branchen und Anwendungen, in
denen Stanz-Scher-und Laserschneidtechnologien bevorzugt

eingesetzt werden, und welche Vorteile bieten sie dort?

Marko Piirto - Stanzen, Kombi, Schere

Die Definition von Sektoren kann schwierig sein, da beide
Technologien in verschiedenen Branchen weit verbreitet sind.
Zur Verdeutlichung kannich jedoch einige Beispiele nennen.
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: Marko Piirto
" Prima Power Stanz-, Kombi-, Scher-
und Werkzeugproduktmanager
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Die Stanz-Schertechnik ist in der HLK- und Stahltiirherstellung
weit verbreitet, wo diinne, vorlackierte, verzinkte oder
perforierte Materialien, haufigin quadratischen Formen oder
Tafeln, verarbeitet werden. Eine hohe Kapazitat und
Automatisierung sind in diesen Segmenten von entscheidender
Bedeutung, so dass die Stanzschere die bevorzugte

Wahl flr Produktivitat und Kosteneffizienz ist. Die Stanz-
Lasertechnologie zeichnet sich beispielsweise bei der
Herstellung von Kiichenprodukten aus, bei denen diinne
Materialien und komplexe Formen, einschlieBlich dekorativer
und empfindlicher Materialien, wie Kupfer oder Messing,
verarbeitet werden. Sie eignet sich hervorragend fir die
Herstellung von Kurvenradien und komplexen Ecken, was beim
Stanzen eine Herausforderung sein kann. Fir einfache Schnitte
oder komplizierte Formen ist das 2D-Laserschneiden am
kostenglinstigsten. Die Stanztechnologie bietet jedoch viele
verschiedene Verfahren wie Gewindeformen, Umformen und
Pragen, die den Mehrwert des Teils erheblich steigern konnen.

Giulio Amore - 2D Laser

Sowohl kombinierte als auch 2D-Lasertechnologien bieten

die gleiche Prazision flir verschiedene Materialien. Die
Schneidgeschwindigkeit hangt jedoch von der spezifischen Form,
Geometrie und Dicke ab. Bei Einzel- und Standardgeometrien
ist das Stanzen schneller, wahrend Laser bei mehreren
komplexen Profilen schneller sind. Die Stanztechnik ist flr
Dicken von 1bis 8 mm geeignet, wahrend der 2D-Laser einen
Materialstarkenbereich von 4 - 30 mm abdeckt.

Flr Dicken iber 8 mm ist die 2D-Lasertechnologie oft die
einzige Losung. Gleichzeitig stellt die Produktion einer Vielzahl
von Teilen mit unterschiedlichen Spezifikationen und geringen
Stlickzahlen pro Teil eine groBe Herausforderung dar. In solchen
Féallen bietet die 2D-Lasertechnologie eine hochflexible Lésung,
die die Ristdauer minimiert und eine optimale Nutzung ihrer
Mdglichkeiten ermdglicht.




Wie integriert Prima Power neue Technologien wie das “Internet
of Things (loT)", kiinstliche Intelligenz (KI) und maschinelles
Lernenin sein Angebot?

Marko Piirto - Stanzen, Kombi, Schere

Unsere Maschinen stehen an der Spitze der industriellen loT-
Losungen. Wir bieten Standard-Konnektivitatsldsungen, die es
unseren Kunden ermdoglichen, auf alle von unseren Maschinen
erzeugten Daten zuzugreifen und sie nahtlos in eine lloT-
Anwendung zu integrieren. Prima Power bietet auch eine spezielle
Lésung flr die Analyse von Produktionsdaten. So kdnnen unsere
Kunden taglich Entscheidungen treffen, die auf Echtzeitdaten und
nicht auf Annahmen beruhen.

Giulio Amore - 2D Laser

Kl spielt eine zentrale Rolle in unserer Software und Technologie,
insbesondere in der Instandhaltung. Unsere speziellen Tools sind
darauf ausgelegt, groBe Datenmengen zu sammeln, zu profilieren
und zu analysieren. Dieser datengesteuerte Ansatz verbessert die
Betriebszeit und Leistung von Maschinen und macht vorbeugende
Wartung zur Realitat. Algorithmen fir maschinelles Lernen laufen
kontinuierlich im Hintergrund unserer Software, um zuverlassige
automatische Programme und eine effiziente Werkzeugauswahl
zu ermdéglichen.

Was wiirden Sie Herstellern raten, die fortschrittliche
Schneidtechnologien in ihren Betrieb integrieren oder ihre
derzeitige Schneidtechnologie aufriisten méchten?

Marko Piirto - Punch, Combi, Shear

Wenn Sie die Einfiihrung von Schneidtechnologien in Erwagung
ziehen, ist die Durchfihrung einer Machbarkeitsstudie wichtig.
Bei Prima Power begleiten wir unsere Kunden durch diesen

Giulio Amore
Prima Power 2D Laser Produktmanager

\

Prozess, indem wir den Produktionsfluss vom Endprodukt bis zu
den einzelnen Teilen analysieren und Merkmale wie Formgebung,
Gewindeschneiden und Komplexitat der Ecken bewerten. Wir
bewerten auch die Erwartungen des Kunden in Bezug auf die
Produktionskapazitat, den Automatisierungsgrad und die
Leistung der neuen Anlage. Die Machbarkeitsstudie stellt sicher,
dass das gewahlte System sowohl mit den aktuellen als auch
mit den zukiinftigen Produktionsanforderungen iibereinstimmt.
Esist wichtig, sich vor Augen zu fiihren, wie sich die heutigen
Investitionen auf den kiinftigen Betrieb auswirken werden, um
einen entsprechenden Fahrplan zu erstellen. Wir unterstiitzen
sie bei diesem Prozess und bieten erweiterbare Lésungen, um
zukunftiges Wachstum zu ermdglichen.

Giulio Amore - 2D Laser

Was die 2D-Lasertechnologie betrifft, ist jetzt der richtige
Zeitpunkt, wenn die Herstellerin den letzten fiinf Jahren

nicht Gber die Integration der Faserlasertechnologie oder die
Aktualisierung ihrer Systeme nachgedacht haben. Vor etwa

15 Jahren fand der Wechsel von CO2- zu Faserlasern statt,

die seither erheblich weiterentwickelt wurden. Wenn Sie also
noch veraltete Laser verwenden, ist es an der Zeit, sich mit
neueren Optionen zu befassen und in die Automatisierung und
Konnektivitat zu integrieren. Diese Umstellung erfordert, dass
die Mitarbeiter fir den Umgang mit fortschrittlicher Technologie
geschult werden. Mein Rat an die Hersteller lautet: Investieren Sie
in die Qualifizierung lhrer Mitarbeiter und priifen Sie die Vorteile
der Einfihrung modernster Faserlasertechnologie. Dabei sollten
sie sich flir L6sungen entscheiden, die eine native Integration
mit skalierbarer Automatisierung bieten, die den Anforderungen
von heute gerecht werden und flr die Anforderungen von morgen
vorbereitet sind.
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WEITERENTWICKELT

MIT PRIMA POWER
SCHNEIDTECHNOLOGIEN

MODULARE UND HOCHLEISTUNGSFAHIGE LOSUNGEN

FUR ZUKUNFTIGES WACHSTUM

Unsere hochmodernen Schneidtechnologien sind so konzipiert,

dass sie den Wachstumskurs lhres Unternehmens unterstiitzen.

Sie bieten modulare und leistungsstarke Lésungen, die auf lhre
sich entwickelnden Bedirfnisse zugeschnitten sind.

Mit einem Schwerpunkt auf Flexibilitdt und nahtloser Integration
nutzen unsere Schneidldsungen die Starke der Automatisierung

und Software, um eine auBergewdhnliche Leistung zu erbringen.
Ganzgleich, ob unsere Kunden Stanz-, Laser- oder kombinierte
Technologien benétigen, wir haben alle Werkzeuge im Haus, umihren
Anforderungen gerecht zu werden. Sie kdnnen die Lésung wahlen,
die ihrenindividuellen Anforderungen am besten gerecht wird, und
sich gleichzeitig strategisch auf eine produktive Zukunft vorbereiten.

Danny Wheldon,
Geschdftsflihrer PAB Coventry Ltd (UK)

|
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Punch Genius
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77 Wir setzen die Shear Genius
jetzt den ganzen Tag lang fur die
Herstellung von quadratischen und
rechteckigen Teilen ein. Wir nutzen
die Maschine auch, um eine Reihe
von Formen flr Aussparungen und
Pragungen auszufihren, so dass wir
immer eine Formungsmoglichkeit
bendtigen. Die Maschine ist in
der Lage, umgeformte Teile in die
endgultigen Produktionsstufen
zu Uberfuhren, ohne dass
Nachbearbeitungen erforderlich sind.
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Dudley Lawson,
Président C & | Enclosures, Alabama (USA)

Shear Brilliance’

Combi Sharp®
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In den letzten Jahren ist die Anzahl der
Teile, die sowohl das Schneiden als
auch das Umformen erfordern, stark
angestiegen. Dabei wurden zunachst
die Schneidevorgdnge auf einer
Lasermaschine durchgefihrt, dann wurden
die Teile zur Stanzmaschine transportiert,
um die anderen Arbeitsgange auszufuhren.
Wir erkannten, dass die Combi Genius die
perfekte Maschine flr uns war, da sie eine
Verkiirzung der Produktionszeit
um mehrals 60 % ermdoglichte.

Stefano Vavassori,
Alleiniger Geschdaftsfiihrer DAV (Italien)
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BLECHINSPIRATIONEN

DIE KUNST DER MEISTERLEISTUNG

IN DER METALLBEARBEITUNG:
DIE GESCHICHTE DER DE CASTELLI

GESPRACH MIT FRANCESCA CELATO UND FILIPPO PISAN,

MARKETINGLEITERIN VON DE CASTELLI UND KUNSTLERISCHER
LEITER VON DE CASTELLI, LEITER DER F&E-ABTEILUNG

Dasimitalienischen Treviso ansassige Unternehmen De Castelli
erforscht seit vier Generationen das Ausdruckspotenzial von
Metall, indem es handwerkliche Techniken mit industriellen
Methoden verbindet. In seinen wunderschonen Kreationen tritt
Metall als Protagonist auf: ein Medium, das reich an dsthetischen
Mdglichkeiten ist. Mit prestigetrachtigen Partnerschaften und
Auszeichnungen wie dem Archiproducts Design Award 2023 fur
den Folio-Tisch unterstreicht De Castelli sein Engagement fir
Innovation und kontinuierliche Forschung.

Seit seiner Griindung ist De Castelli fihrend in der
Metallverarbeitung und hat es sich zur Aufgabe gemacht,
das volle Potenzial des Metalls zu erschlieBen. Die Wurzeln
des 2003 offiziell gegriindeten Unternehmens sind eng

mit dem dauerhaften Erbe der Griinderfamilie Celato
verbunden, deren metallverarbeitendes Erbe bis ins spate
19. Jahrhundert zuriickreicht. Die Familie Celato, die eng
mit der Region Venetien verbunden ist, spezialisierte sich

zunachst auf landwirtschaftliche Werkzeuge, bevor sie |hr

Portfolio mit Haushaltswaren aus Kupfer und Messing sowie
Destillationsgeraten ausbauten. Unter der Leitung des
Geschaftsfihrers Albino Celato begann Mitte der 1990er Jahre
eine Phase starken Wachstums, in der De Castelliin hochmoderne
Metallbearbeitungsmaschinen investierte. Heute verbindet

das Unternehmen traditionelle Handwerkskunst mit moderner
Technologie und setzt CNC-Maschinen, Laser, Biegesysteme und
andere Gerate zur Herstellung einzigartiger Produkte ein.

In erster Linie legen wir Wert darauf, zeitgemaB zu bleiben.

De Castelli arbeitet standig mit Designern und Architekten
zusammen, um von Trends zu antizipieren. Die intensive
Zusammenarbeit erweitert unsere Sichtweise auf Metall und
prégt unsere Produktpalette. Ebenso wichtig ist die Rolle der
Forschung: Trotz unserer fundierten Fachkenntnisse fiihrt die
Arbeit mit einem einzigen Material zu einer standigen Suche nach
neuen Ideen. Unsere Arbeit verkdrpert eine Verschmelzung von
Kunst, Gemeinschaft, Forschung und traditionellen Techniken, die
fir zeitgendssische Kontexte neu interpretiert werden.

Unser Hauptpublikum sind Architekten, und De Castelli stellt
seine Fahigkeiten und sein Fachwissen unter Beweis, indem es
das enorme Potenzial von Metall hervorhebt. Unsere Kunden
schatzen handwerkliches Kénnen und die Einzigartigkeit eines
jeden Stiicks. Wir verbinden handwerkliche Techniken mit
einer industriellen Denkweise: Das Design ist industriell, aber
die Produktion behalt eine handwerkliche Note. Jedes Stlick
weist subtile Variationen auf, die unser handwerkliches Kénnen

Der Folio-Tisch, eine rationale, aus Messingplatten gefertigte Skulptur, brachte
De Castelli den Archiproducts Design Award 2023 fir sein innovatives Design
und seine Kreativitdat ein.



Francesca Celato, Marketingleiterin von De Castelli
und Filippo Pisan, kiinstlerischer Leiter von De Castelli, Leiter der Abteilung
Forschung und Entwicklung

und unsere einzigartige ldentitat widerspiegeln und sie fast zu
Kunstwerken erheben.

Was sind die technischen Hauptherausforderungenin der
Metallbearbeitung und welche Ausdrucksmoglichkeiten bietet
Metall im Bereich Design?

Metall, das wegen seiner technischen Eigenschaften wie
Steifigkeit, Festigkeit und der Fahigkeit, komplizierte Formen
zu formen, geschatzt wird, wird seit langem in Design und
Architektur verwendet. Einst als rein strukturelles Material
angesehen, haben wir uns entschieden, sein dsthetisches
Potenzial durch ein Spiel mit Kontrasten hervorzuheben. Trotz
seines Gewichts verleihen wir unseren Kreationen einen Hauch
von Leichtigkeit. Wir haben Metall, das oft als kalt empfunden
wird, in hausliche Umgebungen integriert und durch die Oxidation
Warme und Behaglichkeit hervorgerufen. Das Material steht bei
unserer Arbeit im Mittelpunkt und geht tUber die Funktion hinaus.
Anstatt es zu verstecken, betonen wir seine charakteristischen
Merkmale, wie die Oxidation. Wir beschleunigen diesen Prozess
sogar, um voroxidierte Oberflachen zu erhalten - ein Beweis fir
unsere Ehrfurcht vor dem Material.

Mit welchen Metallen arbeiten Sie, und welche
Metallbearbeitungstechniken wenden Sie an?

Unser Hauptaugenmerk liegt auf hochwertigen Metallen wie
Kupfer, Messing und Stahl, die wir in Form von Blechen beziehen,
umunseren Verarbeitungsmethoden zu entsprechen. Diese
Metalle bieten Vielseitigkeit in Bezug auf GroBe und Dicke und
passen zu unserer Palette von Technologien. Wir beginnen

mit Blechen, die wir mit dem Laser schneiden, biegen, walzen,
formen, polstern, von Hand hd&mmern und schweiBen, bevor wir
sie oxidieren.

Was sind die aktuellen Trends in Ihrer Branche?

In den letzten Jahrenist eine bemerkenswerte Konvergenz
zwischen Design und Kunst zu beobachten, die die Nachfrage
nach einzigartigen, individuell gestaltbaren Produkten erh6ht.
Die Erfillung spezifischer Kundenbedirfnisse hebt die Produkte
von anderen ab - ein MaB an Individualisierung, das mit der
Massenproduktion nicht erreicht werden kann. Darliber hinaus
liegt der Schwerpunkt zunehmend auf der Nachhaltigkeit der
Materialien und der Herstellung, um die Umweltauswirkungen zu
verringern und die Wiedereingliederung in den Produktionszyklus
zu férdern.

Metall wird in Design und
Architektur seit langem als
reines Konstruktionselement
verwendet, wir haben uns
entschieden, sein dsthetisches
Potenzial hervorzuheben.

4 7
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Wie gewahrleistet De Castelli Nachhaltigkeit im
Produktionszyklus?

De Castelli hat sich in seinem gesamten Produktionsprozess der
Nachhaltigkeit verschrieben. In erster Linie sind unsere Produkte
auf Langlebigkeit ausgelegt, so dass sie seltener ersetzt werden
mussen. Wir betreiben ein sorgféltiges Abfallmanagement,
indem wir Materialabfélle trennen und sie in einem geschlossenen
Kreislaufsystem wiederverwerten, um Ressourcen zu schonen.
Unser fortschrittliches Wassermanagementsystem sorgt fir eine
effiziente Wiederverwendung von Wasser in Oxidationsprozessen
und minimiert den Gesamtverbrauch. AuBerdem stellen

wir auf vollstandig recycelbare Papierverpackungen um,

um den Einsatz von Kunststoffen zu reduzieren und so

unsere Nachhaltigkeitsziele zu erreichen und gleichzeitig
Qualitatsprodukte zu liefern.

In den Arbeiten von De Castelli werden alle charakteristischen Merkmale des
Metalls, wie die Oxidation, hervorgehoben.

~

VON DE CASTELLI SRL EINGESETZTE

PRIMA POWER MASCHINEN

B Platino Fiber 2D-Lasermaschine mit Compact Server
und dritter zusatzlicher Be-/Entladestation

B FBe Fast Bend 3320 servoelektrische Biegemaschine

A
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STEIGERUNG DER PRODUKTION MIT

| N S N
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TECHNOLOGIE

EIN ITALIENISCHES FAMILIENUNTERNEHMEN GEWINNT DURCH
DIE PARTNERSCHAFT MIT PRIMA POWER AN EFFIZIENZ:
DIE ERFAHRUNG VON GUIDA SRL
IM RAHMEN EINER SEIT 1997 BESTEHENDEN

Auszug aus einem Artikel, der im Mai 2024 in der Zeitschrift Deformazione PARTNERSCHAFT HAT GUIDA SRL VOR
ver6ffentlicht wurde. KURZEM DIE LASERMASCHINE PLAT'NO

\\§$§§§§§ §§§\\\\\\\\\§ LINEAR 1530 VON PRIMA POWER

INTEGRIERT, WODURCH DIE
SCHNITTGESCHWINDIGKEIT VERDOPPELT
UND DIE ENERGIEKOSTEN UM 50 %
GESENKT WERDEN KONNTEN.

‘\
Ll
o

Welche Vorteile kann eine Laserschneidmaschine bieten?
Simone und Luca Guida, die ihr Familienunternehmen Guida
Srlleiten und langjaehrige Kunden von Prima Power sind,
teilenihre Erkenntnisse. lhre jiingste Investition ist eine

s Faserlaserschneidmaschine: Die 8 kW Platino Linear 1530, die
Pla tino neueste Erganzung von Prima Power auf dem Markt.

Die 1987 in Turin gegriindete Guida Srlwurde von Francesco Guida
ins Leben gerufen, der damit den Einstiegin den Bereich der
Blechverarbeitung wagte. Heute arbeitet Francesco mit seinen
Sohnen Simone und Luca zusammen, die die Fihrungsrolle im
Familienunternehmen Glbernommen haben. ,Wir sind ein kleiner
Handwerksbetrieb”, sagt Simone Guida, “mein Vater hat mit drei
Mitarbeitern und ein paar Maschinen angefangen; heute sind
wir ein Team von 15 Mitarbeitern, die verschiedene Maschinen
zum Laserschneiden, Biegen und SchweiBen benutzen. Unsere
Arbeitistin Abteilungen unterteilt: 2D-Laserschneiden, wo wir
eine CO2-Lasermaschine, einen Faserlaser und eine flr das
Rohrlaserschneiden haben; Biegen, mit 6 Abkantpressen und
drei engagierten Mitarbeitern; und dann SchweiBen, Montage und
Lackieren.”

Francesco Guida mit seinen Séhnen Simone (links)
und Luea(rechts).



Prima Power hat uns und andere
Hersteller in die Entwicklung dieser
Maschine einbezogen:

Wir haben eine Reihe von
Vorschlagen gemacht, die in das
Design der Platino Linear 1530
eingeflossen sind. Dies zeigt, dass
Prima Power auf die Anforderungen
seiner Kunden eingeht.

/%
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UNTERNEHMENS-HIGHLIGHTS

GUIDA SRL

UNTERNEHMENSSITZ: Turin, Italien
GEGRUNDET: 1987
GESCHAFTSFELD: Blechbearbeitung

MACHINES PRIMA POWER

m 4kW Platino-Lasermaschine mit vertikaler
automatischer Lagerung

B 8 kW Platino Linear 1530 Faserlaser
mit Combo Tower Laser (2 Tiirme)

Die Platino Linear-Lasermaschine, die mit einem Combo-Tower-Laser
mit zwei Tirmen integriert wurde, steigerte die Fdhigkeiten
und die Effizienz des Unternehmens.

Seit 27 Jahrenist Prima Power ein fester Bestandteil auf dem
Weg der Guida Srl. Alles begann 1997 mit dem Erwerb einer

2,5 kW C0O2-Lasermaschine der Platino-Serie, die mit einem
automatischen Palettenwechsel ausgestattet war. ,Mein Vater”,
fahrt Simone Guida fort, “erinnert sich stolz daran, dass der
Platino-Laser, den wir von Prima Power gekauft haben, der dritte
war, der jemals hergestellt wurde. Im Jahr 2008 riisteten wir auf
eine 4-kW-Platino-Lasermaschine mit vertikaler automatischer
Lagerung auf, was uns eine weitere Expansion ermdglichte.” Vor
kurzem hat das Unternehmen seine Laserschneidkapazitaten
mit dem Platino Linear 1530 Faserlaser erweitert und damit

die Produktionskapazitat weiter erhéht. ,Prima Power hat uns
und andere Hersteller in die Entwicklung dieser Maschine
einbezogen”, erklart Simone Guida. ,Wir haben eine Reihe von
Vorschldgen gemacht, darunter eine 3-Meter-Frontéffnung, die
in das Design der Platino Linear 1530 integriert wurde. Dies zeigt,
dass Prima Power auf die Bediirfnisse seiner Kunden eingeht.”

STEIGERUNG DER EFFIZIENZ MIT DER PLATINO LINEAR 1530 VON
PRIMA POWER

Die Laserschneidanlage Platino Linear 1530 von Prima Power
mit einem 8-kW-Faserlaser bearbeitet mihelos 3.000x1.500

mm groBe Bleche in einem kompakten Design. Diese Maschine
verbesserte die Effizienz der Produktion und der Arbeitsablaufe
des Unternehmens.

.Die Platino Linear 15630", so Simone Guida, “zeichnet sich durch

15
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ihre unglaubliche Flexibilitat aus, da sie liber eine véllig freie
Frontéffnung verfiigt, die fiir ein schnelles Einlegen der Bleche
unerlasslich ist. Um die Produktivitdt zu maximieren, haben wir
zweiautomatische Tlirme mit 46 Kassetten integriert. Dies hat
unsere Wettbewerbsfahigkeit erheblich gesteigert und neue
Marktchancen er6ffnet.”

Die Platino Linear 1530 wird in der Regel zum Schneiden

von Baustahl bis zu einer Dicke von 20 mm, Aluminium und
Edelstahl bis zu 15 mm, Kupfer und Messing bis zu 6 mm

in einer Vielzahl von Branchen eingesetzt. ,Wir sind auf
den Industriesektor spezialisiert”, erklart Luca Guida, "wo
wir Maschinenteile, Schutzvorrichtungen, Verkleidungen
und Schranke herstellen. Wir beschaftigen uns auch mit
Verpackungen und Einrichtungsgegenstanden. Diese

Diversifizierung gewahrleistet einen konstanten Arbeitsablauf

N
N

Mit der Einfihrung der Platino
Linear haben wir unsere
Schneidgeschwindigkeit im
Vergleich zu fruher verdoppelt.

2 7
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ohne Produktionsunterbrechungen. Mit der Einfiihrung der
Platino Linear erwarten wir dank seiner uniibertroffenen
Geschwindigkeit und Flexibilitdt eine deutliche Steigerung
unserer Produktionskapazitat.

Die Maschine ermdglicht es uns, auch bei dickeren Materialien
eine bemerkenswerte Prazision zu erreichen, und hat unsere

Geschwindigkeit erheblich gesteigert: Wir haben unsere
Schnittgeschwindigkeit im Vergleich zu friiher verdoppelt.

Ein weiterer wichtiger Vorteil der Platino Linear sind ihre
Linearmotoren, die den Wartungsbedarf praktisch auf Null
reduzieren. ,Dies war einer der Hauptgriinde, warum wir uns fir
diese Maschine entschieden haben”, bemerkt Simone Guida. ,Je
weniger Wartung eine Maschine benétigt, desto mehr kdnnen wir
produzieren.” Die Energieeffizienz der Maschine war ein weiterer
entscheidender Faktor. ,Der Faserlaser”, erklart Simone Guida,

verbraucht nur wahrend des Schneidens Strom, was zu einer
verbesserten Schneidleistung und einer gleichzeitigen Senkung
der Energiekosten um etwa 50 % sowohl fiir Strom als auch fir
Gas fihrt".

P 1“ =¥ - *s"*' SRR SRR X X Mit dem Combo Tower Laser sind die Verwaltung und Uberwachung
BSR4 : von der automatisierten Lagerhaltung sehr intuitiv.




Die 3-Meter-Frontéffnung der Platino Linear war eine der Anforderungen,
die wihrend der Entwicklungsphase der Maschine von Prima Power von den
Herstellern, einschlieBlich Guida Srl, gestellt wurden.

EINE VISION VON SPITZENLEISTUNGEN DURCH
ORGANISATORISCHE STARKE

Guida Srl blickt mit Entschlossenheit in die Zukunft und halt

sich dabei an ein grundlegendes Prinzip: die Organisation. ,Die
Produktionslandschaft hat sich verandert”, bemerkt Simone
Guida. ,Wahrend wir frither GroBauftrage abwickelten, gibt es
heute Anfragen fiir kleinere Chargen mit unterschiedlichen
Vorlaufzeiten. Als Zulieferer miissen wir flexibel und bereit sein,
und das ist nur mit einer guten internen Organisation moglich.
Unser Ziel ist es, unseren Kunden unser Engagement fir die
Organisation zu vermitteln und so ein gemeinsames Streben nach
Spitzenleistungen zu férdern.”

N
A\

Der Faserlaser verbraucht nur
wahrend des Schneidens Strom, was
zu einer Senkung der Energiekosten
um etwa 50 % fuhrt.

N\
A\

Die zukilnftigen Projekte von Guida Srl sind klar definiert. ,In
erster Linie”, erklart Luca Guida, “m&chten wir ein kleines
Unternehmen bleiben und es gleichzeitig durch standige
technologische Verbesserungen starken. Wir erwégen die
Integration einer Roboterzelle und einer halbautomatischen
Schwenkbiegemaschine von Prima Power. Heutzutage
ermoglichen Cobots (kollaborative Roboter) die Produktion
von Kleinserien auf sehr einfache Weise; friher war die
Programmierung eines traditionellen Roboters so kompliziert
und kostspielig, dass er flr kleine Auftrage nicht geeignet
war. Die Integration eines Cobots in unsere Biege-und
SchweiBabteilungen wiirde uns noch wettbewerbsfahiger
machen.”

I3

Scannen Sie den QR-Code, [= I%
um sich das Interview
anzusehen. [®]
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EVOLUTION DURCH KOMBINIERTE
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GESTARKT

DIE TRANSFORMATIVE KRAFT VON INNOVATION UND FUHRUNG
IN DER BLECHINDUSTRIE

RON FR-!EDL, QER BAHNBRECHENDE Technoblech, bekannt fir seine Gberlegene Handwerkskunst
GESCHAFTSFU.HRER VON TECHNOBLECH, bei der Herstellung hochwertiger Metallteile, hat sich unter
REFLEKTIERT UBER DIE ENTWICKLUNG dervisionaren Fihrung von Ron Friedl, seinem dynamischen
DES UNTERNEHMENS VON
DER HANDWERKSKUNST ZUR Serienproduktion entwickelt. Die Entwicklung wurde durch zwei
HOCHMODERNEN AUTOMATISIERUNG. Combi Genius-Systeme von Prima Power maB3geblich unterstitzt

und markiert ein entscheidendes Kapitel auf dem Weg des

Geschdftsfihrer, nahtlos zu einem Leuchtturm der flexiblen

Unternehmens zu einem Maschinenpark auf dem neuesten Stand
der Technik.

Ron Friedl, Geschdftsfihrer
[l $ von Technoblech.
l
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HANDWERKLICHE PRAZISION DURCH INNOVATION Das kombinierte Prima Power
Seit seiner Griindung im Jahr 1989 hat sich Technoblech als StOnZ—Laser—System Combi Genius
zuverlassiger Anbieter von anspruchsvollen Metallkomponenten 1530 mlt Seinel’ VOIIGUtomCItiSCheﬂ

etabliert und beliefert namhafte Kunden aus verschiedenen

Bereichen, darunter Medizin- und Filmtechnik, Elektronik, Labor- HanqhqbungSkonﬁgurGtion .
und Messtechnik sowie Maschinenbau. ermOgIICht es UnS, LaserSChnelden
Die Verpflichtung des Unternehmens zu Spitzenleistungen und Stanzen in einem Arbeitsgang

spiegelt sich in seiner beeindruckenden Jahresproduktion von durChZU fUhl’en
rund 10.000 verschiedenen Produkten wider, die in Chargen von p 7'
1bis 5.000 Stiick hergestellt werden, wobei eine breite Palette //

2

Ny

von Materialien wie Stahl, Aluminium, Edelstahl und Kupfer
verwendet wird. Das Unternehmen bietet ein komplettes
Dienstleistungspaket an, das Entwicklung, Laserschneiden und
Stanzen, Biegen, SchweiBen, Frasen und Oberflachenbearbeitung

UNTERNEHMENS-HIGHLIGHTS

umfasst.
\
AuBergewdhnliche Flexibilitdt und Reaktionszeit gehdren Technoblech GmbH
zu den Hauptstérken des Unternehmens: bis vor kurzem UNTERNEHMENSSITZ: Arnbruck, DE
wurden diese mit dem Einsatz von Mitarbeitern und bemannten GEGRUNDET: 1989
Arbeitsschichten erreicht. Mit dem Eintritt von Ron Friedl wurde GESCHAFTSFELD: Herstellung von Werkzeugen und
eine neue Ara der Effizienz und Innovation bei Technoblech Blechteilen

mit einer fokussierten Strategie auf die Digitalisierung und

Automatisierung von Fertigungsprozessen eingeldutet. PRIMA POWER MASCHINEN
Unserweiteres Wachstumspotenzial sehe ich vor allem in der B 2 CombiGenius 1530
flexiblen, kosteneffizienten Auftragsfertigung von gréBeren Serien B Lade und Stapelroboter LST

und von Musterteilen”, so Friedl.
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DERINTEGRIERTE AUTOMATISIERUNGSVORTEIL

Die Spezialitat von Technoblech ist die Bearbeitung von
Blechtafeln mit Abmessungen von biszu 3.000 mm x 1.500 mm
und einer Materialstarke von bis zu 6 mm. Hier hat die Prima
Power Combi Genius CG 1530 mit integriertem Belade- und
Stapelroboter LST fiir Technoblech den Ausschlag gegeben. Sie
ermoglicht dem Unternehmen die Bearbeitung groBer Blechtafeln
mit unlibertroffener Effizienz.

,Das kombinierte Prima Power Stanz-Laser-System Combi Genius
1530 mit seiner vollautomatischen Handhabungskonfiguration
schien die beste und kostengiinstigste L6sung zu sein. Sie ist ein
Universaltalent, das es uns erlaubt, Laserschneiden und Stanzen
in einem Arbeitsgang durchzufihren. Mit der Maschine kénnen
wir eine prézise und termingerechte Umsetzung aller unserer
Anforderungen garantieren, egal wie komplex,” stellt Fried| fest.

Flr Ron Friedlist die Kapazitat des Stanzwerkzeugrevolvers
ein echter Wettbewerbsvorteil der Maschine: Insgesamt
kénnen bis zu 384 Einzel- oder 128 rotierende Werkzeuge
im Stanzwerkzeugrevolver mit seinen 16 Schaltstellungen
gespeichert werden.

Das System, das mit einem LST-Roboter fir

Hochleistungsbeladung und -stapelung ausgestattet ist,
benotigt nur minimale menschliche Eingriffe und ermdglicht
einen kontinuierlichen Drei-Schicht-Betrieb. Dieses hohe
MaB an Autonomie steigert die Produktivitat und verringert die
Produktionskosten und Durchlaufzeiten erheblich.

PRIMA POWER COMBI GENIUS 1530: AUSGEREIFTE TECHNIK,
EINFACHE PROGRAMMIERUNG

Wahrend der 4kW-Faserlaser die hohe Verfiigbarkeit der Anlage
bei minimalem Wartungsaufwand sicherstellt, vereinfacht die
Maschinenausstattung die Bedienung der Laseranlage und sorgt
flr ein Minimum an manuellen Prozessunterbrechungen. Die
Integration von Merkmalen wie dem Objektivschutzglas und dem
LPM-Laserplasmamonitor erhdht die Zuverlassigkeit der Anlage,
minimiert Ausfallzeiten und sorgt fiir gleichbleibende Qualitat.

+Ein entscheidender Vorteil der Anlage ist ihre einfache
Programmierung. Das gilt sowohl fiir die Bedienung als auch fir
die Programmierung. Meine Mitarbeiter haben sich sehr schnell
in die Programmierung eingearbeitet und trotz der Komplexitdt
des Systems von Anfang an eine hervorragende Qualitdt damit
erreicht,” hebt Friedl hervor.

Bedient wird die Maschine lber ein Touchscreen-

Der Lade- und Stapelroboter LST bietet ein hohes MaB an Autonomie, steigert die Produktivitdt

und reduziert Produktionskosten und Durchlaufzeiten.




Der Combi Genius arbeitet weitgehend autonom und ohne manuelle Eingriffe.

Bedienfeld: Hier kann der Bediener schnell und einfach
die Maschineneinstellungen sowie die Auftragslisten
liberpriifen. Es befinden sich vier Kameras Arbeitsraum,
um den Fertigungsprozess zu Gberwachen. Darlber hinaus
erfasst ein Werkzeugverwaltungssystem unter anderem
die Anzahl der ausgefihrten Hiibe und zeigt entsprechende
Wartungsinformationen an.

.Das hat unsere Stiickkosten deutlich gesenkt, weil die zu
bearbeitenden Werkstlicke schnell, einfach und prézise produziert
werden”, figt Friedl hinzu.

EINE VISION VON INNOVATION UND EXZELLENZ

Unter Ron Friedls Fihrung hat Technoblech nicht nur seine
Kernwerte Qualitdt und Handwerkskunst bewahrt, sondern auch
die Mdglichkeiten der Automatisierung genutzt und damit einen
neuen Standard in der Blechindustrie gesetzt: ein leuchtendes
Beispiel dafiir, wie sich die Fertigung weiterentwickeln kann, um
den Anforderungen der modernen Industrie gerecht zu werden
und sicherzustellen, dass selbst angesichts des rasanten
technologischen Fortschritts der Geist der Handwerkskunst
weiterhin gedeiht.

N\
N

" Ein entscheidender Vorteil des
Systems ist seine einfache
Programmierunag.

Sie hat unsere Stlckosten deutlich
gesenkt, denn die zu bearbeitenden
Werkstlcke werden schnell,
einfach und prazise gefertigt.

.Unsere Maschinen von Prima Power arbeiten bereits weitgehend
autonom und ohne jeden manuellen Eingriff. Sobald die NC-
Programme richtig eingerichtet und getestet sind, kann die
Maschine ohne groBe Uberwachung laufen, bis der Blechstapel

in der Maschine aufgebraucht ist. Dies und die Kombination
mehrerer Arbeitsgdnge in einer Maschine machen die Prima Power
Maschinen unschlagbar, wenn es um Vielseitigkeit und Flexibilitct
geht.”, sagt Ron Friedl.
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DAS TALENT EINES FUHRENDEN
UNTERNEHMENS DER LUF TUNGSTECHNIK
IN DER AUTOMATISIERUNG GLANZT

SYSTEMAIR - EINE 30-JAHRIGE PARTNERSCHAFT
MIT AUSSERGEWOHNLICHEN MEILENSTEINEN IN DER PRODUKTION

WIE DIE INBETRIEBNAHME DER .Als weltweit fliihrender Anbieter von hochwertigen
FERTIGUNGSLINIE VON PRIMA POWER, Produkten und Systemen fiir Liiftung, Heizung und Kiihlung
DIE SHEAR GENIUS & EXPRESS BENDER, ist die umfangreiche Produktpalette von Systemair ein

BEI SYSTEMAIR DIE PRODUK-”ON" Schliisselelement der Erfolgsgeschichte des Unternehmens. Das
REVOLUTIONIERTE, DIE KAPAZITAT Unternehmen mit Hauptsitzin Schweden hat Niederlassungen
VERDOPPELTE UND GLEICHZEITIG DIE in51Landern in Europa, Nordamerika, dem Nahen Osten, Asien,
PRAZISION UND PRODUKTOUAL|TAT Australien und Afrika.

VERBESSERTE. Die Beziehung zwischen Systemair und Prima Power lasst

sich bisins Jahr 1994 zurlckverfolgen, als die erste Stanz-/
Scherzelle Shear Genius mit automatischer Stapelung an

;éShear Genius

SG 1530

%)

Ron Gallant, Leiter Fertigung/Wartung,
und Sylvie LeBlanc, Produktionsleiterin,
die ein mit der Shear Genius Stanz-/
Schneidekombination hergestelltes

Teil prtifen.
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Systemair Ddnemark (vormals Danvent A/S) geliefert wurde.

Im Laufe der Jahre hat sich diese enge Zusammenarbeit durch
neue Investitionen, Maschinentransfers, Service und Schulungen
weiterentwickelt. Heute werden viele der 26 Fabriken des
Unternehmensin 18 Landern mit Maschinen von Prima Power
beliefert.”

DIE ENTSCHEIDUNG, SICH DURCH INTEGRATION
WEITERZUENTWICKELN

,Die beiden Fabriken von Systemair in Kanada - eine in Tillonsburg,
Ontario, und eine in Bouctouche, New Brunswick - verwenden
identische Prima Power Shear Genius (SG)-Zellen und Express
Bender (EBe)-Biegeautomaten, die in eine flexible PSBB
(Punching, Shearing, Buffering, Bending)-Fertigungslinie
integriert sind. Das Systemair-Werk in New Brunswick erwarb
seine erste Shear Genius im Jahr 2007. Laut Ron Gallant, Leiter
der Fertigung/Wartung: ,Die starke Nachfrage nach zusatzlichen
Produktionskapazitaten veranlasste das Unternehmen 2018

zum Kauf eines Systems, das aus einer neuen servoelektrischen
Shear Genius und einer automatisierten EBe-Biegeanlage
besteht. AuBerdem haben wir 2012 und 2014 servoelektrische
Abkantpressen von Prima Power und in diesem Jahr zwei weitere
hinzugefigt.” Heute beschaftigt das 13.000 Quadratmeter groBe

LApfess Bendey

Die Express Bender-Biegemaschine kann mit verschiedenen
Beladungsoptionen flr die Verbindung mit anderen Prima Power-Maschinen
ausgestattet werden. Das SGe- und EBe-System bei Systemair hat es dem
Unternehmen erméglicht, seine Produktion zu verdoppeln.

UNTERNEHMENS-HIGHLIGHTS

\
SYSTEMAIR AB

UNTERNEHMENSSITZ: Schweden, mit 26 Produktionsstatten
weltweit. Das in diesem Artikel beschriebene System istin
Bouctouche, New Brunswick (Kanada), installiert.
GEGRUNDET: 1974

GESCHAFTSFELD: Produkte und Systeme fiir Liiftung,
Heizung und Kiihlung

PRIMA POWER-MASCHINEN
IN BEIDEN KANADISCHEN FABRIKEN

2 PSBB-Linien mit:

m Shear Genius(SGe) kombiniertes Stanz-Schneide-System
m Express Bender (EBe) Biegemaschine

23
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Die EBe von Systemair ist mit einer PCO-Aufnahme- und
Zentriervorrichtung (Picking and Centering Device)und einem
Multifunktionstisch fir die Positionierung und Zentrierung von
Teilen ausgestattet.

Systemair-Werk in New Brunswick 220 Mitarbeiter und ist derzeit
voll ausgelastet.

Wirarbeiten jetzt 24 Stunden am Tag mit unserer aktuellen
Ausriistung”, sagt Sylvie LeBlanc, Produktionsleiterin.”

PRODUKTIONSPOTENZIAL ERSCHLIESSEN MIT SHEAR GENIUS
.Mit dem Shear-Genius-Konzept soll eine Maschine bereitgestellt
werden, die in der Lage ist, ein Blech in voller GroBe in fertige
Teile zu verwandeln. Diese Teile kdnnen zu den letzten
Produktionsstufen transportiert werden, um direkt in die
Endmontage des Produkts integriert zu werden. Die Shear
Genius(SGe)istin der Lage, die anspruchsvolisten Aufgaben
mit minimalen Riistzeiten und mannlosem Betrieb auszufiihren
und so die Materialproduktivitat durch effiziente und vielseitige
Schachtelprogramme zu erhéhen.

,Daunsere Teile eine eher quadratische und rechteckige Form haben,
ist die Shear Genius ideal flir unsere Produktlinie”, erklart LeBlanc.

Mit der Shear Genius kbnnen wir am
Wochenende mannlos arbeiten und
haben die Teile am Montagmorgen
fertig zum Biegen.

/%
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Wir haben verschiedene Produkte, die viele unterschiedliche
Werkzeuge erfordern, und mit den drei Multi-Tools und den Auto-
Index-Stationen kénnen wir eine Vielzahl von Designs herstellen.
Vom technischen Standpunkt aus gesehen, fiihlen wir uns nicht
eingeschrankt. Heute fordern wir die Technik ein wenig mehr
heraus, um unseren Durchsatz zu erhéhen.”

,Die SGe eliminiert verschwenderische Restgitter und kostspielige
sekundare Operationen, wie z.B. das Entgraten; die gleichen
Pratzen, die das Blech zum Stanzen halten, halten es auch zum
Scheren. ,Die Shear Genius ist ein groBer Vorteil”, fahrt LeBlanc
fort. ,Es hat Rittlerteile und Laschen eliminiert, indem es ein
fertiges Teil produziert, das ohne weitere Arbeitsschritte
gestapelt und gebogen werden kann.”

.Mit der Shear Genius kann der automatisierte Prozess mit einer
Materialplatte in voller Gr6Be beginnen und mit einem fertigen Teil
nach dem automatischen Laden, Stanzen, Formen, Scheren und
Entladen enden - alles in einem Arbeitsgang.
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77 Das Prima Power Shear Genius
& EBe Express Bender System hat
uns in den letzten fanf Jahren ein
jahrliches Wachstum von 20 7%
ermoglicht. Wir konnten unsere

Produktion verdoppeln.
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.Mit der Shear Genius kdnnen wir am Wochenende mannlos
arbeiten und haben die Teile am Montagmorgen fertig zum
Biegen”, figt Gallant hinzu. ,Wir haben 2018 auch einen Coil-
Anlage gekauft, um beide Shear-Genius-Zellen zu beladen.
Das spart uns 15-20 % an Material, ganz zu schweigen von den
Einsparungen bei Arbeit und Materialhandhabung.”

EXPRESS BENDER: EINE REVOLUTION IM BIEGEN

Der servoelektrische Express Bender ist eine Biegelésung,
die fiir die Anforderungen jeder Produktion entwickelt wurde,
um maximale Produktivitat, Qualitdt und Wiederholbarkeit
zu erreichen. Die EBe bietet eine hohe Biegequalitat, die
flranspruchsvolle Anwendungen erforderlich ist, mit
vollautomatischen Biegevorgéngen, vom Laden der flach
gestanzten Teile biszum Entladen des fertigen Produkts.

Die EBe von Systemair verflgt (iber eine PCD (Picking

and Centering Device)und einen Multifunktionstisch zum
Positionieren und Zentrieren von Teilen.

.Heute dauert das Einrichten eines Teils mit dem Express Bender
30 Sekunden, wahrend es mit der Abkantpresse 10-15 Minuten
dauerte”, sagt Gallant, “und wir erreichen mit dem Panel Bender
eine gleichmaBigere Qualitat. AuBerdem kénnen wir damit unsere

Tlren prazise sdumen.”

EFFIZIENZSPRUNG MIT PRIMA POWER

,Mit dem Prima Power Shear Genius & EBe Express Bender System
haben wir 50% zusatzliche Kapazitat gewonnen”, erklart LeBlanc.
. Dieser Kauf ermdglichte unsin den letzten finf Jahren ein
jahrliches Wachstum von 20%. Wir konnten unsere Produktion
verdoppeln.”

Die Shear Genius ist in der Lage, anspruchsvolle Aufgaben mit minimalen
Ruistzeiten und im bedienerlosen Betrieb zu erledigen und so die
Materialproduktivitdt zu erhéhen.



CUSTOMER STORY

VORWARTS FUHRENDE
PRODUKTIONSINNOVATION

CHINESISCHER BRANCHENFUHRER GEHT PARTNERSCHAFT
MIT PRIMA POWER EIN, UM EINE NEUE ZUKUNFT IN DER

INTELLIGENTEN VERWAHRUNG UND ZUSTELLUNG ZU SCHAFFEN

MIT DEN INTEGRIERTEN STANZLbSUNGEN Innovation hat die Kraft, Produktionsparadigmen umzugestalten

VON PRIMA POWER HAT ZHILAI SCI und BranchenmaBstabe neu zu definieren, wie das chinesische
AND TECH DEN ARBEITSAUFWAND Unternehmen Zhilai Sciand Tech Co. Ltd. gezeigt hat, das
REDUZIERT UND DIE L|EFERZE|_TEN integrierte Spitzentechnologie einsetzt. Dieser mutige Schritt
GESTRAFFT, WODURCH.!HNE HpHERE hat nicht nur die globale Reichweite des Unternehmens erweitert,
PRODUKT'ON.SKAPAZ|TAT, PRAZISION sondern auch seine Position als Vorreiterin der Branche

UND QUALITAT ERREICHT WURDE. gestarkt.

INNOVATION VORANTREIBEN: DIE GESCHICHTE VON ZHILAI

// 777 /WW ,,Das19?9gegrﬂndeteU.nternehmenZhiIaiSciandTechmit

Hauptsitzin der dynamischen Stadt Shenzhen gilt als Pionier im

Bereich der intelligenten Aufbewahrung und Lieferung.

Das Unternehmenist bekannt fir seine schnelle Lieferfahigkeit,
die Einhaltung internationaler Produktqualitédtsstandards und
effizientes Kundendienstsystem. Mit seinem breit gefacherten
Produktportfolio und professionellen Branchenlésungen

bietet Zhilai Sci and Tech effiziente Umlaufprodukte fiir
Expresspakete, intelligente Terminals fiir die Lagerung

und Konservierung frischer Lebensmittel, One-Stop-
Branchenlésungen fiir intelligente Verkaufsautomaten sowie
intelligente Transporthardware und -software. Infolgedessen
hat das Unternehmen eine enge Zusammenarbeit mit fihrenden
Unternehmenin verschiedenen Branchen weltweit aufgebaut.

Mei Yushan, Generaldirektor von Hubei Zhilai(links)
mit Dong Yihua, Vertriebsleiter von Prima Power.
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Zhilai hat 6 Prima Power
Stanzmaschinen und ein
Prima Power FMS Flexibles
Fertigungssystem.

Ziel war es, eine Uberragende
Produktqualitat und
Fertigungseffizienz zu
gewdahrleisten. Nach einer
umfassenden Marktstudie und
-bewertung haben wir uns flr Prima
Power als Partner entschieden,
der mit seiner asiatisch-
pazifischen Fabrik in Suzhou seine
fortschrittliche Technologie flr
intelligente Fabriken nutzt.
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Das vollautomatische FMS-System hat die Arbeitsintensitdit
des Bedieners erheblich reduziert.

Zhilai wird von der Vision angetrieben, die Zukunft der
technologischen Anwendungenin Liefersystemen anzufiihren,
mit dem Ziel, den Komfort in allen Aspekten des menschlichen
Lebens zu verbessern. Das Unternehmen férdert eine Kultur der
Teamarbeit und der Eigenverantwortung der Mitarbeiter und nutzt
modernste Technologien und kontinuierliche Verbesserungen,
um seine Ziele zu erreichen. Im Laufe der Jahre hat sich Zhilai
als zuverlassiger Anbieter integrierter Lésungen im Bereich
der intelligenten Verwahrung und Zustellung etabliert und
bedient Kunden sowohlim Inland als auch international mit
unerschitterlicher Zuverlassigkeit.

STARKUNG DER GLOBALEN FUHRUNGSPOSITION DURCH
FORTSCHRITTLICHE FERTIGUNG

Im Jahr 2013 erweiterte Zhilai seine Produktionskapazitaten
durch die Griindung von Hubei Zhilai Sci and Tech in Xianning
City, Provinz Hubei. Mit der Einfiihrung des vollautomatischen
flexiblen Fertigungssystems (FMS) von Prima Power im Jahr
2021 wurde die Produktionskapazitat von Hubei Zhilai auf
240.000 Einheiten pro Jahr erhéht. Heute ist Zhilai Sciand Tech
weltweit in Uber 50 Landern vertreten, mit Niederlassungen und
Tochtergesellschaften von Hongkong bis Seattle.

UNTERNEHMENS-HIGHLIGHTS

Zhilai Sci and Tech Co., Ltd.
UNTERNEHMENSSITZ: Shenzhen, China
GEGRUNDET: 1999

GESCHAFTSBEREICH: Intelligentes Lagersystem und
Ausrustung fir Waren

PRIMA POWER MASCHINEN

B 6 Punch Sharp 1225 Stanzmaschinen

B FMS einschlieBlich:
Punch Genius 1530 Stanzmaschine
Express Bender 2220 Biegemaschine
LST Belade- und Stapelroboter
Night Train FMS® automatisches Lager®
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Die in Zhilai installierte Produktionslinie von Prima Power ist mit dem
automatischen Lager Night Train FMS® verbunden.

Mei Yushan, General Manager bei Hubei Zhilai, unterstreicht

die strategische Bedeutung der Einfihrung des Prima Power
FMS: ,Angesichts der sich wandelnden Marktanforderungen
steht unser Unternehmen vor der Herausforderung, die
unterschiedlichen Kundenbediirfnisse in Bezug auf Qualitat
und Quantitat zu erfiillen. Zhilai Sci and Tech méchte seine
intelligente Produktion und Fertigung vorantreiben, indem es
der Verbesserung der Produktionseffizienz, der Verkiirzung
der Markteinfiihrungszeit und der Erleichterung schneller
Produktrevisionen und -aktualisierungen Prioritat einrdumt.
Diese Strategien sind von entscheidender Bedeutung fir die
konsequente Starkung der zentralen Wettbewerbsfahigkeit

des Unternehmens”. Zhilai Sci and Tech investierte strategisch
inhochmoderne Produktionsanlagen und flihrte einrigoroses
Schulungsprogramm ein, um die Fachkenntnisse der Mitarbeiter
zu verbessern, umihre Ziele zu erreichen. ,Das Ziel war es,

eine Uberragende Produktqualitat und Fertigungseffizienz zu
gewahrleisten”, fligt Herr Yushan hinzu. ,Nach einer ausfiihrlichen
Marktstudie und -bewertung haben wir uns fiir Prima Power als
Partner entschieden, und zwar fiir deren Asien-Pazifik-Fabrik
in Suzhou, die ihre fortschrittliche Technologie fiir intelligente
Fabriken einsetzt.” Als Reaktion auf die Marktnachfrage
konzentriert sich Zhilai Sci and Tech auf kundenspezifische
Produkte mit einem Produktionsmodell fir kleine Chargen und
mehrere Arten. Dieser Ansatzist jedoch mit Herausforderungen
wie kurzen Lieferzyklen, hohem Arbeitsaufwand und Fachwissen
sowie Risiken bei der Qualitatskontrolle verbunden. Die
Integration des FMS von Prima Power hat sich als entscheidend
erwiesen, da es den Arbeitsaufwand und die Lieferzeiten
reduziert und die Abldufe rationalisiert hat.

Zhilai hat sich verpflichtet, seine
Entwicklung auf Innovation zu
konzentrieren, die Qualitats-
und Servicestandards
kontinuierlich zu verbessern,
Uberlegene Losungen zu liefern
und die Nachhaltigkeit und
globale Marktfihrerschaft des
Unternehmens voranzutreiben.
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Dies hat die Genauigkeit der Produktionsdaten verbessert,

die Produktqualitat sichergestellt und die Risiken der
Qualitatskontrolle minimiert. Der Einsatz von Prima Power-
Maschinen hat die Produktionseffizienz und Produktqualitat

bei Zhilai Sciand Tech aufgrund ihrer Energieeffizienz, stabilen
Qualitat, hohen Préazision und benutzerfreundlichen Schnittstelle
deutlich gesteigert. Herr Yushan lobte auBerdem das FMS-
System von Prima Power flr seine entscheidende Rolle bei

der Reduzierung der manuellen Arbeit, der Verbesserung

der Personalsicherheit, der Beseitigung menschlicher

Fehler und der Erzielung erheblicher Kosteneinsparungen

und Produktivitatssteigerungen. Herr Yushan hob die
Ubereinstimmung der Prima Power Ausriistung mit Zhilais Bedarf
an effizienter Lieferung hervor und bezeichnete Prima Power FMS
als ein transformatives Werkzeug, das sich an Zhilais Kernziele
und Industrieanforderungen anpasst.



NEUE MASSSTABE IN DER INTELLIGENTEN

FERTIGUNG SETZEN

Die Partnerschaft zwischen Zhilai und Prima Power hat zur
Einfihrung von sechs Prima Power Punch Sharp Stanzmaschinen
und einem Prima Power Flexible Manufacturing System gefiihrt,
wobei ein weiterer Ausbau dieser Kapazitaten geplant ist. Die
Erstausstattung umfasste die hochmodernen servoelektrischen
CNC-Stanzmaschinen der Punch Genius-Serie von Prima

Power und die servoelektrische Express Bender EBe-Serie,
erganzt durch ein automatisches Night Train-Lager. Diese
automatisierte Ausriistung ermdglicht eine unbemannte
Produktion, eine schnelle Teilelibertragung, automatisches
Stanzen und Hochgeschwindigkeitsstapeln und gewahrleistet
die Skalierbarkeit fiir zukiinftige Erweiterungen. In den
vergangenen vier Jahren haben die Maschinen von Prima

Power durchweg eine bemerkenswerte Effizienz bewiesen und
zeichnen sich durch zuverlassige Leistung, lange Betriebszeiten,
hohe Prazision, Flexibilitat, fortschrittliche Automatisierung
und minimalen Personalbedarf aus. Dies hat Zhilai in die Lage
versetzt, die Produktionskapazitat zu optimieren und die strengen
Qualitatsstandards der Kunden zu erfillen.

Das Produktportfolio von Zhilai Sci and Tech umfasst eine breite Palette von
Lésungen auf dem Gebiet der intelligenten Aufbewahrung und Lieferung.

Die Vertriebs-und Kundendienstteams von Prima Power waren
mafBgeblich an der Unterstiitzung des FMS von Zhilai beteiligt und
sorgten flir Spitzenleistungen und das rechtzeitige Erreichen der
Ziele.

Zhilai Sciand Tech legt groBen Wert auf wissenschaftliche und
technologische Innovation und starkt seine Kernkompetenzen
im Bereich Forschung und Entwicklung. Mit einem

qualifizierten Team, das 46 Patente, 362 Gebrauchsmuster, 111
Geschmacksmuster und 188 Software-Urheberrechte vorweisen
kann, ist das Unternehmen fiihrend in der Innovation. Darlber
hinaus expandiert Zhilai Gber seine Tochtergesellschaft Zhilai
Medical in neue Branchen wie Haushaltsaufbewahrung und
Gesundheitsdienste. Herr Yushan blickt optimistisch und
zuversichtlich auf die Zukunft des Unternehmens: ,Zhilai

ist bestrebt, seine Entwicklung auf wissenschaftliche

und technologische Innovationen zu konzentrieren, die
Produktqualitat und die Servicestandards kontinuierlich zu
verbessern, hervorragende Produkte und Lésungen zu liefern
und die Nachhaltigkeit und die globale Marktfiihrerschaft des
Unternehmens voranzutreiben.”

I3

Scannen Sie den QR-Code,
um sich das Interview
anzusehen
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SOFTWARE CORNER

BENUTZERFREUNDLICHE UND
INTEGR

Im Bereich der industriellen Fertigung kann die Suche nach
qualifizierten Bedienern fiir Blechbearbeitungsmaschinen
eine groBe Herausforderung darstellen. Wir bei Prima Power
haben dieses Problem erkannt und stellen die Einfachheit in den
Mittelpunkt unserer Losung. Unser Ziel ist es, den Bedienern
eine einzige, integrierte Softwareumgebung mit einer intuitiven
Benutzeroberflache zur Verfligung zu stellen, die die Benutzer
fuhrt, selbst diejenigen, die nur wenig Erfahrungin diesem
Bereich haben.

Unsere Lésungen sind so konzipiert, dass sich die Bediener
beim Umgang mit komplexen Technologien wohl fihlen und
ihre Lernkurve beschleunigt wird. Mit HMI Tulus und CAM NC
Express haben wir ein Software-Okosystem geschaffen,
das verschiedene Technologien nahtlos integriert und es
dem Bediener ermdglicht, mihelos zwischen verschiedenen
Funktionen zu wechseln.

In der heutigen schnelllebigen Fertigungslandschaftist es
unerlasslich, dass sich die Bediener auf sich nicht wiederholende
Aufgaben konzentrieren missen. Um diesem Bedarf gerecht

zu werden, konzentriert sich unsere Software auf die
Automatisierung der Programmierung und nutzt Algorithmen
des maschinellen Lernens, um die Anordnung der Teile auf den
Materialien zu optimieren. Auf diese Weise wird der Ausschuss
minimiert und die Materialnutzung maximiert, so dass die

RTE SOFTWARELOSUNGEN

RATIONALISIERUNG DER
BLECHBEARBEITUNG

STARKUNG DER BEDIENER DURCH

Francesca Pacella

Prima Power
SW Produktmanagerin

Programme mit minimaler Uberwachung durch erfahrene
Bediener ausgeflihrt werden kénnen.

Die ganzheitliche Sicht, die das integrierte Software-Okosystem
von Prima Power bietet, ermdglicht ein umfassendes und
zusammenhangendes Verstandnis aller laufenden Vorgange.
Zur datengesteuerten Entscheidungsfindung gehart der
Einsatzintegrierter Software wie Tulus Analytics, um auf

einen einheitlichen Datenpool aus verschiedenen Quellen
zuzugreifen und so fundierte Entscheidungen und bessere
Ergebnisse zu erzielen. Tulus Office integriert Funktionalitaten
wie Produktionsplanung, Maschinenliberwachung und
Qualitatskontrolle in einer Plattform. Es bietet einen
umfassenden Uberblick {iber die Abliufe, erleichtert die
Teileverfolgung und bietet Echtzeit-Feedback fiir ein
verbessertes Produktionsmanagement.

Unsere integrierten und benutzerfreundlichen Softwarelésungen
vereinfachen die Ablaufe in der Blechbearbeitung und

helfen Unternehmen, die Herausforderungen bei der Suche
nach qualifiziertem Personal zu meistern. Unser Ziel ist es,
technologische Hiirden abzubauen, um die Effizienz und

Produktivitat der Arbeitsablaufe unserer Kunden zu steigern.




ALLES IN EINEM

KONTINUIERLICHER UND INTEGRIERTER PRODUKTIONSFLUSS

PLANUNG

Tulus® Office

- ERP-Bidirektionale Kommunikation

« Produktionsplanung auf der Grundlage von Terminen

und Maschinenverflgbarkeit
« Vollautomatische Programmierung der Produktion

PROGRAMMIERUNG
NC Express

« CAD/CAM flr die Programmierung von 2D-Laser-, Stanz-, Scheren-
und Kombimaschinen, Biege- und Automatisierungsanlagen

« Automatische Programmierung und integrierte Ldsungen

« Spezielle Losungen fur 30-Laser- und Biegemaschinen

BEDIENUNG

Tulus® HMI

. Drehpunkt eines umfassenden Software-Okosystems

« Geschlossener Prozess zwischen Programmiersoftware

und Maschinendaten
« Intuitive und benutzerfreundliche Schnittstelle

STEUERUNG
Tulus® Office

- Ubersicht Giber den Produktionsstatus der Maschine
in Echtzeit

« MaBgeschneiderter Bericht Giber Produktion
und Maschinenleistung

- Datenvisualisierung und maBgeschneiderte Dashboards
fr Business Intelligence-Losungen

VERTRAUEN
Remote Care

« Sichere Maschinendatenerfassung fir schnelles Eingreifen

« Zertifizierung fir Datenschutz und Cybersicherheit

» Proaktives Eingreifen zur Wiederherstellung von
Maschinenausfallzeiten
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